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SELETUSKIRI

1. GAASIVARUSTUSE OSA
1.1 ULDOSA
Kéesolevas t60s on koostatud tootmishoone gaasivarustuse projekt.

Hoonesse on ettenahtud paigaldada varvimiskamber vdimsusega 118-232kW ja
gaaskuttel soojadhupuhur véimsusega 73kW.

Kutuseks on looduslik gaas kuttevaartusega 8000 kcal/nm3.

AS Gaasivorgud tehniliste tingimuste PJ-1475/18 jargi hakatakse tootmishoonet
gaasiga varustama A kategooria gaasitorustikust ,mille rohk OPQ,1bar ja MOPO,1bar.

1.2 GAASIVARUSTUS

Varvimiskambri ja soojapuhuri poleti t66réhk on 20 mBar. Gaasirbhu reguleerimine on ette
nahtud gaasi réhuregulaatoriga, mis paigaldatakse peale gaasitoru sisenemist tsehhi.

Gaasi kulu mé6tmine on ette nahtud membraangaasiarvestiga ELSTER G 25 Pt66= 0.1
bar-i.

Péletite stiitamine, pélemise protsesside juhtimine ja seadmete ohutu ekspluateerimine
tagatakse seadmete komplektis oleva automaatikastisteemiga.Varvimiskamber ja
soojadhupuhur on samuti varustatud nii juhtimise- kui ka ohutusautomaatikaga, mis tagab
seadmete ohutu t00.

Hoonesse sisenevale gaasitorule monteeritakse kuulkraan, filter, gaasiarvesti ja
rohuregulaator.

Kobik torud puhastada metalli laikeni, kruntida ja varvida kaks korda élivarviga jargmistes
toonides: labipuhketorud -roheliseks, Glejaanud torud kollaseks. Labi seina minev
gaasitoruldik monteerida hulssi.

Terastorud Uhendatakse pokkliidetega elektrikeevituse teel. Keevisomblused teha vastavalt
eelnevalt kontrollitud sertifikaadile (WPS-ile). Keevisomblustele teha visuaalne Ulevaatus .




Defektide lubatud piirid votta vastavalt EVS-EN-ISO 5817 kvaliteedi taseme C ja D jargi
vt.Eesti Gaasiliidu juhend G1-1 lisa F tabel F1.

Parast montaazi teha gaasitorustikule surveproov.

Torustikule teha surveproov tugevusele réhuga 0.25 bar ja lekke proov vastavalt Eesti
Gaasiliidu juhendile G 3-2 p.5.5.

Proovirdhu kestvus tugevusele ja tihedusele teostada vastavalt tunnustatud normidele 0.5
tundi.

Gaasitoru toestada hoone seina monteeritud tugedele.

Projekteerimisel on aluseks voetud Eesti Gaasiliidu juhendid G3-1:2015, EV taristu- ja
majandusministri maarusele nr 87 05. oktoober 2015.a ning seadme ohutuse seadusele.

Terasgaasitorustik ja fassongosad peavad vastama DIN 1626 (ST.37),

DIN 2458, DIN 2605, DIN 2609, DIN 2615, DIN 2616, DIN 2617,
DIN 2618, DIN 2619 ja Eesti Gaasiliidu Juhend G3-1:2006 esitatud nouetele.

2. VENTILATSIOON

Kuna gaasitarbijad paigaldatakse suurde ruumi siis eraldi ventilatsiooni jargi puudub
vajadus.

3. VALISGAASITORUSTIK.
Tootmishoone gaasivarustus on lahendatud A kategooria gaasitorustikuga 60,3x3,8mm.
Uhendus olemasoleva gaasitoruga plast PL90 toimub Kulvi tn 11 krundipiiril. Uhendus
teostatakse elektri keevise puursadulaga De63 ja seejarel paigaldatakse teras-plast
uleminek 63/60,3 ning torustiku tdus maapinnale. 400mm maapinnast paigaldatakse
gaasitorule kraan DN50mm PNG6 bar.

Torustike projekteerimisel on arvestatud, et maksimaalse gaasivajadusega 37 nm3/h.

Maapealne A kategooria torustik on projekteeritud terastorust DN50mm. Torustik




toestatakse olemasolevatele tugede- ja fermidele.
Kdik torustikud puhastada metallse laikeni,kruntida ja varvida dlivarviga kaks korda.

Terastorustik Uhendada kasielektri keevitusega,keevisuhenduste 100% visuaalse
kontrolliga. Keevisihendused enne visuaalset kontrolli puhastada. Defektide lubatud piirid
votta vastavalt EVS-EN-ISO 5817 kvaliteedi taseme C ja D jargi vt.Eesti Gaasiliidu juhend
Gl-1.

Proovirdhu kestvus tugevusele ja tihedusele 24 tundi.
A-kategooria torustikule teha surveproov rohuga 3 bar ja tihedusele vastavalt Eesti

Gaasiliidu juhendile G-3-1 .

Gaasitorustik peab vastama EESTI GAASILIIDU JUHENDis G2-1:2007 ja G-1-1 esitatud
nouetele ning EV majandus- ja taristuministri maarusele nr 87 05. oktoober 2015.a ning
seadme ohutuse seaduselele.




